


Jesteśmy firmą rodzinną
z 50-letnim doświadczeniem
w branży metalowej.
Od 20 lat znajdujemy się w gronie czołowych  
producentów zbiorników LPG, zaopatrując 
w nasze produkty klientów z niemal całego 
świata. Równocześnie zajmujemy się obróbką 
metalu oraz produkcją detali samochodowych.

Cechujemy się innowacyjnym podejściem, stale
dbamy o rozwój technologiczny i inwestycje w firmie.

Posiadamy dwa nowocześnie wyposażone, 
zautomatyzowane zakłady w Słupsku i Charnowie. 
Robotyzacja znacznie przyspieszyła proces realizacji 
zleceń, jednak to ludziom zawdzięczamy najwięcej.

Młoda i energiczna kadra zarządzająca oraz 
doświadczony zespół zapewniają każdego dnia 
profesjonalne wsparcie naszym klientom od A do Z.

Do każdego przypadku podchodzimy indywidualnie 
przez co współprace biznesowe oparte są na 
długotrwałych relacjach i zaufaniu. To dla nas 
fundament do sprawnej realizacji projektów.

Jakość, kompleksowość oraz terminowość to cechy, 
dzięki którym zaufała nam ogromna liczba firm 
z różnych kierunków świata.





SPIS TREŚCI
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1. Cięcie blach

2. Wytłaczanie

3. Frezowanie CNC

4. Cięcie laserowe

5. Spawanie ręczne

6. Spawnie zrobotyzowane

7. Walcowanie blach

8. Szlifowanie powierzchni

9. Wyoblanie

10. Mycie ultradźwiękiem

11. Elektroerozyjne wycinanie drutowe

12. Gięcie blach

13. Cięcie rur i profili

14. Elektroerozyjne drążenie wgłębne

15. Malowanie proszkowe

16. Toczenie CNC

17. Wiercenie

18. Mycie powierzchni

19. Wycinanie

20. Obróbka tworzyw sztucznych

Specjalistyczne wsparcie
biznesu, konkretnie i na czas.



CIĘCIE BLACH

Gilotyna hydrauliczna

Umożliwia cięcie płaskich materiałów
o grubości do 6 mm oraz szerokości
do 3000 mm.

WYTŁACZANIE
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Prasa hydrauliczna

Prasa hydrauliczna o nacisku 250 ton 
ze stołem roboczym 1200 x 1000 mm, 
oraz o maksymalnym skoku tłoka
800 mm pozwala na tłoczenie detali
z szerokiej gamy grubości.
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Laser WARCOM 2KW W-FIBER

Jest maszyną, która cechuje wysoka 
precyzja +/-0.03 mm.

Maksymalne wymiary stołu roboczego 
to 1500 × 3000 mm.

Maksymalna grubość cięcia dla stali 
konstrukcyjnej to 15 mm.

CIĘCIE
LASEROWE

FREZOWANIE
CNC
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Frezarka CNC

Posiadane  frezarki CNC są  przeznaczone 
przede wszystkim do lekkich i średnich
robót frezarskich przy masie przedmiotu 
obrabianego 450 kg.

Frezarki są dodatkowo wyposażone w układ 
szybkiej wymiany narzędzia, co w znacznym 
stopniu wpływa na szybkość obróbki.

Powierzchnia robocza stołu wynosi
400 × 1400 mm.
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SPAWANIE
ZROBOTYZOWANE

Robot spawalniczy
ze sterowaniem Fanuc

Robot spawalniczy wykonuje powtarzalne 
spoiny według zaprogramowanych danych. 
Stanowisko jest przeznaczone do spawania 
wieloseryjnego dzięki dwóm stanowiskom 
obrotowym
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TIG, MAG i MIG

W naszym parku maszynowym znajdują się 
ręczne stanowiska spawania TIG, MIG i MAG 

– możliwość ich zastosowania w szerokim 
przekroju grubości i gatunków materiałów 
spawanych jest naszą zaletą.

Wśród wyposażenia znajdziemy również 
zgrzewarki.

SPAWANIE
RĘCZNE
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WALCOWANIE
BLACH

Hydrauliczna walcarka
3-rolkowa

Do blachy o maksymalnej grubości 5 mm, 
oraz długości 2000 mm.

Minimalna średnica jaką można uzyskać
to 250 mm, maksymalna to 2000 mm.

BEZ PROBLEMU!

Frezowanie?
Gięcie blach?
Cięcie laserowe?
Spawanie?



SZLIFOWANIE
POWIERZCHNI
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Wyoblarka R900

Wyoblarka może pracować z elementami 
o średnicy do 900 mm. Posiada platformę 
roboczą do prowadzenia i mocowania na 
zespole roboczym.

Dzięki elektronicznemu sterowaniu można 
uzyskać dużą dokładność i powtarzalność.

WYOBLANIE
Szlifierka magnesowa

Do płaszczyzn ze stołem roboczym
300 x 500 mm, gdzie możliwe jest 
uzyskanie chropowatości z dokładnością 
do 2 μm.

W wyniku szlifowania otrzymujemy 
równe powierzchnie, na skutek starcia 
nieregularnych obszarów. Szlifowanie 
ma na celu zmniejszyć lub całkowicie 
zlikwidować chropowatość powierzchni.



MYCIE
ULTRADŹWIĘKIEM

Wymiary użytkowe wanny
to 1100 x 900 x 600 mm.

Mycie detali należy do krytycznych obszarów 
w procesach produkcyjnych, niezależnie od 
tego, czy będzie to osiągnięcie wymaganej 
czystości w kolejnych etapach procesu, czy też 
zapewnienie jakości i funkcjonalności mytej 
części, ma to decydujące znaczenie w wielu 
branżach, jak np.: obróbka metali, przemysł 
motoryzacyjny lub spożywczy.

Elektroerozyjna wycinarka 
drutowa 

Ma możliwość cięcia elektroiskrowego 
materiałów różnych gatunków metali.

Maksymalna wysokość cięcia 500 mm, 
natomiast ruch roboczy stołu to
500 × 630 mm.

Jest również używana do wytwarzania 
elementów stożkowych, elementów 
o zmiennym kącie i elementów o innym 
kształcie na górze i dole detalu.

ELEKTROEROZYJNE 
WYCINANIE DRUTOWE

Myjka ultradźwiękowa

Do oczyszczania i odtłuszczania 
przedmiotów metalowych, z tworzyw 
sztucznych, oraz ze szkła.

Penetracyjne właściwości ultradźwięków 
pozwalają doskonale myć detale 
skomplikowane o rozwiniętej powierzchni.
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Przecinarka taśmowa

Posiadanie przecinarki taśmowej
renomowanej firmy ARG 230 pozwala 
na cięcie materiału o maksymalnej 
średnicy cięcia do ø 250 mm.

CIĘCIE RUR
I PROFILIGIĘCIE BLACH

Prasa krawędziowa

Prasa krawędziowa 160 ton, umożliwia 
gięcie płaskich elementów o grubości 
do 5 mm oraz długości do 3000 mm.
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Posiadanie automatycznej linii 
malowania proszkowego umożliwia 
malowanie powierzchni ze stali
i ocynku, zbiorników cylindrycznych
i toroidalnych LPG, elementów
i podzespołów tłoczonych, oraz 
obrabianych skrawaniem ze stali 
zwykłych, nierdzewnych, zgrzewanych, 
spawanych.

Lakierowanie proszkowe wykonujemy 
w kolorystyce  RAL 9005, oraz
w innych kolorach przy większej ilości 
zamówienia na usługę.

Posiadamy dwa piece umożliwiające 
lakierowanie elementów
o maksymalnych wymiarach
1800 / 1000 / 400 mm.

MALOWANIE
PROSZKOWE

ELEKTROEROZYJNE 
DRĄŻENIE WGŁĘBNE

Elektrodrążarka wgłębna

Jest stosowana przede wszystkim
do precyzyjnej obróbki matryc, małych 
otworów i specjalnych kształtów.

Maksymalna wydajność obróbki wynosi
900 mm/min.
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TOCZENIE CNC

Tokarka CNC

Posiadane tokarki CNC renomowanych 
firm zapewniają wysoką dokładność 
i powtarzalność obróbki.

Zastosowanie kilku pozycyjnych głowic oraz 
narzędzi napędzanych znacznie przyspiesza 
procesy.
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WIERCENIE

Wiertarka kolumnowa

Posiadanie wiertarki kolumnowej 
oraz tokarki i frezarki CNC umożliwia 
wiercenie w dużej gamie średnic 
i na określną głębokość w różnych 
gatunkach materiałów – czy to na 
własne potrzeby, czy na zlecenie 
klientów.

25 26

Myjka przelotowa

Do mycia, odtłuszczania powierzchni, 
elementów o maksymalnym przekroju
450 x 850 mm.

Długość taśmy wynosi 7000 mm.

Mycie detali zapewnia całkowite 
odtłuszczanie detali i osuszenie przestrzeni 
kapilarnych. Po procesie części można 
bezproblemowo i bezodpadowo spawać, 
zgrzewać i kleić.

MYCIE
POWIERZCHNI



WYCINANIE

Mieszcząca się na miejscu w pełni 
wyposażona narzędziownia pozwala na 
opracowanie odpowiednich przyrządów 
pod konkretną produkcję. 

Dodatkowo posiadanie pras 
mimośrodowych oraz hydraulicznych 
o różnych skokach i naciskach pracy  
umożliwia realizację zleceń klientów 
w temacie wycinania/wykrawania 
przygotówek o różnych kształtach,
i grubościach oraz gatunku materiału.
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Posiadana wtryskarka tworzyw sztucznych 
oraz prężnie działająca narzędziownia – 
wykonanie form wtryskowych - umożliwia 
realizację zleceń klientów zewnętrznych 
oraz zaspokojenie potrzeb swojej produkcji 
seryjnej.

OBRÓBKA TWORZYW 
SZTUCZNYCH



Nasza firma specjalizuje się 
w wykonywaniu zarówno 
pojedynczych zleceń, jak 
i wieloseryjnej produkcji 
różnego typu.

Sprawdź nas.

O stali wiemy wszystko!




