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Jestesmy firmg rodzinng
z 90-letnim doswiadczeniem
w branzy metalowe;.

Od 20 lat znajdujemy sie w gronie czotowych
producentow zbiornikow LPG, zaopatrujac
w nasze produkty klientow z niemal catego
Swiata. RownoczesSnie zajmujemy sie obrobka
metalu oraz produkcjg detali samochodowych.

Cechujemy sie innowacyjnym podejSciem, stale
dbamy o rozwoj technologiczny i inwestycje w firmie.

Posiadamy dwa nowoczeSnie wyposazone,
zautomatyzowane zaktady w Stupsku i Charnowie.
Robotyzacja znacznie przyspieszyta proces realizacji
zlecen, jednak to ludziom zawdzieczamy najwiecej.

Mtoda i energiczna kadra zarzgdzajaca oraz
doSwiadczony zespo6t zapewniaja kazdego dnia
profesjonalne wsparcie naszym klientom od A do Z.

Do kazdego przypadku podchodzimy indywidualnie
przez co wspotprace biznesowe oparte sg na
dtugotrwatych relacjach i zaufaniu. To dla nas
fundament do sprawnej realizacji projektow.

Jakos¢, kompleksowoSc¢ oraz terminowoSc to cechy,
dzieki ktorym zaufata nam ogromna liczba firm
z roznych kierunkow Swiata.
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SPIS TRESCI

1. Ciecie blach

2. Wyttaczanie

3. Frezowanie CNC

4, Ciecie laserowe

5. Spawanie reczne

6. Spawnie zrobotyzowane

7. Walcowanie blach

8. Szlifowanie powierzchni

9. Wyoblanie

10. Mycie ultradzwiekiem

11. Elektroerozyjne wycinanie drutowe
12. Giecie blach

13. Ciecie rur i profili

14. Elektroerozyjne drazenie wgtebne
15. Malowanie proszkowe

16. Toczenie CNC

17. Wiercenie

18. Mycie powierzchni

19. Wycinanie

20. Obrébka tworzyw sztucznych




E CIECIE BLACH

Gilotyna hydrauliczna
Umozliwia ciecie ptaskich materiatow

0 grubosci do 6 mm oraz szeroko5ci
do 3000 mm.

>

Q WYTLACZANIE

=

Prasa hydrauliczna

Prasa hydrauliczna o nacisku 250 ton
ze stotem roboczym 1200 x 1000 mm,
oraz o maksymalnym skoku ttoka
800 mm pozwala na ttoczenie detal
z szerokiej gamy grubosci.




¥  FREZOWANIE
<  CNC

CIECIE
LASEROWE

Laser WARCOM 2KW W-FIBER

Frezarka CNC

Jest maszyna, ktora cechuje wysoka

Posiadane frezarki CNC sg przeznaczone precyzja +/-0.03 mm.

przede wszystkim do lekkich i Srednich
robot frezarskich przy masie przedmiotu

. Maksymalne wymiary stotu roboczego
obrabianego 450 kg.

to 1500 x 3000 mm.

Maksymalna grubosc ciecia dla stali
konstrukcyjnej to 15 mm.

A
| precitec
ZM LightCutter VA
P0S80-4001-00001
BLIDER

Frezarki sg dodatkowo wyposazone w uktad
szybkiej wymiany narzedzia, co w znacznym
stopniu wptywa na szybkosc obrabki.

Powierzchnia robocza stotu wynosi
400 x 1400 mm.




; SPAWANIE ? SPAWANIE Robot spawalniczy

i RECZNE e ZROBOTYZOWANE ze sterowaniem Fanuc
Robot spawalniczy wykonuje powtarzalne
spoiny wedtug zaprogramowanych danych.
Stanowisko jest przeznaczone do spawania
TIG, MAG i MIG

wieloseryjnego dzieki dwom stanowiskom
obrotowym

W naszym parku maszynowym znajdujg sie
reczne stanowiska spawania TIG, MIG i MAG
— mozliwosc ich zastosowania w szerokim
przekroju grubosci i gatunkdw materiatow
spawanych jest naszg zaleta.

WSrod wyposazenia znajdziemy rowniez
zgrzewarki.




WALCOWANIE

~9  BLACH

Frezowanie?
Giecie blach?
Ciecie laserowe?
Spawanie?

Hydrauliczna walcarka
3-rolkowa

Do blachy o maksymalnej grubosci 5 mm,
oraz dtugosci 2000 mm.

Minimalna Srednica jaka mozna uzyskac
to 250 mm, maksymalna to 2000 mm.
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SZLIFOWANIE
POWIERZCHNI

Szlifierka magnesowa

Do ptaszczyzn ze stotem roboczym
300 x 500 mm, gdzie mozliwe jest
uzyskanie chropowatosci zdoktadnoscig
do 2 pm.

W wyniku szlifowania otrzymujemy
rowne powierzchnie, na skutek starcia
nieregularnych obszarow. Szlifowanie
ma na celu zmniejszy¢ lub catkowicie
zlikwidowac chropowatosc powierzchni.

WYOBLANIE

Wyoblarka R900

Wyoblarka moze pracowac z elementami
o Srednicy do 900 mm. Posiada platforme
robocza do prowadzenia i mocowania na
zespole roboczym.

Dzieki elektronicznemu sterowaniu mozna
uzyskac duza doktadnosc i powtarzalnosc.
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P9 MYCIE
ULTRADZWIEKIEM

Myjka ultradzwiekowa

Do oczyszczania i odttuszczania
przedmiotow metalowych, z tworzyw
sztucznych, oraz ze szkta.

Penetracyjne wtasciwosci ultradzwiekow
pozwalaja doskonale myc detale
skomplikowane o rozwinietej powierzchni.

Wymiary uzytkowe wanny
to 1100 x 900 x 600 mm.

Mycie detali nalezy do krytycznych obszarow
w procesach produkcyjnych, niezaleznie od
tego, czy bedzie to osiggniecie wymaganej
czystosci w kolejnych etapach procesu, czy tez
zapewnienie jakosci i funkcjonalnoSci mytej
czeSci, ma to decydujace znaczenie w wielu
branzach, jak np.: obrobka metali, przemyst
motoryzacyjny lub spozywczy.

ELEKTROEROZYJNE
WYCINANIE DRUTOWE

Elektroerozyjna wycinarka
drutowa

Ma mozliwos¢ ciecia elektroiskrowego
materiatow roznych gatunkow metali.

Maksymalna wysokos¢ ciecia 500 mm,
natomiast ruch roboczy stotu to
500 x 630 mm.

Jest rowniez uzywana do wytwarzania
elementow stozkowych, elementow

o zmiennym kacie i elementow o innym
ksztatcie na gorze i dole detalu.




GIECIE BLACH

Prasa krawedziowa

Prasa krawedziowa 160 ton, umozliwia
giecie ptaskich elementéw o grubosci
do 5 mm oraz dtugosci do 3000 mm.

? CIECIE RUR
0 1 PROFILI

Przecinarka tasmowa

Posiadanie przecinarki taSmowej
renomowanej firmy ARG 230 pozwala
na ciecie materiatu o maksymalnej
Srednicy cieciado @ 250 mm.
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ELEKTROEROZYJNE
DRAZENIE WGLEBNE

Elektrodrgzarka wgtebna

Jest stosowana przede wszystkim
do precyzyjnej obrébki matryc, matych
otwordw i specjalnych ksztattow.

Maksymalna wydajnosc obrobki wynosi
900 mm/min.

@ MALOWANIE
- PROSZKOWE

Posiadanie automatycznej linii
malowania proszkowego umozliwia
malowanie powierzchni ze stali

i ocynku, zbiornikdw cylindrycznych

i toroidalnych LPG, elementow

i podzespotow ttoczonych, oraz
obrabianych skrawaniem ze stali
zwyktych, nierdzewnych, zgrzewanych,
spawanych.

Lakierowanie proszkowe wykonujemy
w kolorystyce RAL 9005, oraz

w innych kolorach przy wiekszej ilosci
zamowienia na ustuge.

Posiadamy dwa piece umozliwiajgce
lakierowanie elementow

o maksymalnych wymiarach

1800 / 1000 / 400 mm.
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E TOCZENIE CNC

Tokarka CNC

Posiadane tokarki CNC renomowanych
firm zapewniaja wysoka doktadnosc
i powtarzalnosc obrabki.

Zastosowanie kilku pozycyjnych gtowic oraz

narzedzi napedzanych znacznie przyspiesza
procesy.

BORWMECH
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i WIERCENIE

Wiertarka kolumnowa

Posiadanie wiertarki kolumnowej
oraz tokarki i frezarki CNC umozliwia
wiercenie w duzej gamie Srednic
i na okreslng gtebokoSc w rdznych
gatunkach materiatow — czy to na
wtasne potrzeby, czy na zlecenie
klientow.

=

MYCIE
POWIERZCHNI

Myjka przelotowa
Do mycia, odttuszczania powierzchni,
elementow o maksymalnym przekroju

450 x 850 mm.

Dtugosc taSmy wynosi 7000 mm.

Mycie detali zapewnia catkowite
odttuszczanie detali i osuszenie przestrzeni
kapilarnych. Po procesie czeSci mozna
bezproblemowo i bezodpadowo spawac,
zgrzewac i kleic.
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2 WYCINANIE

Mieszczaca sie na miejscu w petni
wyposazona narzedziownia pozwala na
opracowanie odpowiednich przyrzadow
pod konkretng produkcje.

Dodatkowo posiadanie pras
mimosrodowych oraz hydraulicznych
o roznych skokach i naciskach pracy
umozliwia realizacje zlecen klientow
w temacie wycinania/wykrawania
przygotowek o roznych ksztattach,

i grubosSciach oraz gatunku materiatu.
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OBROBKA TWORZYW
SZTUCZNYCH

Posiadana wtryskarka tworzyw sztucznych
oraz preznie dziatajgca narzedziownia —
wykonanie form wtryskowych - umozliwia
realizacje zlecen klientdow zewnetrznych
oraz zaspokojenie potrzeb swojej produkgji
seryjnej.
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Nasza firma specjalizuje sie
w wykonywaniu zardwno
pojedynczych zlecen, jak

| wieloseryjnej produkgji
roznego typu.

Sprawdz nas.

O stali wiemy wszystko!




BORMECH

P.P.H.Bormech Sp.z 0. 0.

Charnowo 3
76-270 Ustka (Poland)
Tel: +48 59846 11 34/ 35

biuro@bormech.pl

BORMECH.PL



